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Sitzungsberichte der Bezirksvereine.

Bezirksverein fiir Sachsen und Anhalt,

Sommerversammlung in Ribeland am
19. August 1894, Anwesend: 14 Damen,
6 Giste und 23 Mitglieder. Die Damen besich-
tigten im Laofe des Morgens unter der freundl.
Fihrung des Herrn Oberlehrer Bodenstedt-
Blankenburg sehr eingehend das Blankenburger
Schloss und darauf den Regenstein. Die Herren
begaben sich mittels der Zahnradbahn nach Riihe-
land. Auf dem Wege dahin machte der Director
der Harzer Werke, Herr Thorn, in liebenswiir-
digster Weise anf die verschiedensten Sehenswiir-
digkeiten aufmerksam und theilte auch einiges tber
den Betrieb der Harzer Werke mit. So z. B.
wurde die Aufmerksamkeit der Theilnehmer beim

Vorbeifahren an der Blankenburger Anlage der
Harzer Werke durch die dort fabricirten Schlacken-
steine in Anspruch genommen. Diese Steine, im
Normalformat der Backsteine angefertigt, werden
jetzt vielfach zu Hochbauten verwendet und sollen
mit der Zeit eine bedeutende mechanische Festig-
keit erlangen. Mehrere aus diesen Steinen herge-
stellte Hiuser gewihrten durch ilire angenchme
graue Farbe und ihr sauberes Anssehen einen sehr
freundlichen Anblick. Die Nachfrage nach diesen
Steinen hat jetzt derart zugenommen, dass ihre
Herstellung einen wesentlichen und gewinnbrin-
genden Theil des Betriebes der Harzer Werke
ausmacht.

In Ritbeland selbst wurde nuu zunichst die
Holzverkohlungsanstalt der genannten Firma




Jahrgang 1894,
Heft 20. 15. October 1894.

Sitzungsberichte.

635

unter Fuhrung des Herrn Director Thorn und
des Betriebsfuhrers, Herrn Baertling, besichtigt.
Auf dem Hofe der Anstalt lagert das zur Ver-
kohlung bestimmte Buchen- und Fichtenholz in
machtigen Haufen nach der Gute geordnet und
gelangt von hier nach den Retortemofen. Diese
Oefen bestehen jeder aus 2 liegenden, luftdicht ver-
schliessbaren eisernen Retorten von etwa 1 m
Weite und 2 m Lange, welche durch Unterfeue-
rung mit Steinkohlen auf die genugende Tempe-
ratur (etwa 8000 in der Retorte) gebracht werden.
Die Retorten, von denen 48 St. vorhanden sind,
werden mit Holz dicht beschickt und verschlossen.
Die taglich in diesen Ofen verkohlte Menge Holz
betragt 100 Raummeter., Die condensirbaren Be-
standtheile der sich entwickelnden Gase werden
in eisernen Wasserkuhlern aufgefangen, wahrend
die gasformigen Producte als Kohlensaure, Kohlen-
oxyd, Sumpfgas u. dgl. unter die Feuerung der
Ofen behufs Verbrennung zuruckgeleitet werden.
Die durch die Condensation erhaltene Flussigkeit
besteht aus Holzthcer und rohem Holzessig.
Der Holztheer wird von der wasserigen Flussigkeit
getrennt und durch Destillation uber freiem Feuer
auf Kreosotol verarbeitet, wahrend das zuruck-
bleibende Holztheerpech unter den Ofen-
feuerungen verbrannt wird. Die wasserige Flus-
sigkeit wird in kupfernen Blasen, die mit Dampf-
schlangen versehen sind, destillirt, die sich ent-
wickelnde Essigsaure durch Kalk neuntralisirt
und in holzessigsauren Kalk ubergefuhrt. Der im
Destillat erhaltene rohe Holzgeist wird dann
in besonderen Rectificirapparaten durch fractionirte
Destillation in reinen Methylalkohol uber-
gefuhrt.

Nach der Besichtigung entsprachen die Theil-
nehmer der Einladung des Herrn Director Thorn
zu einem im Bureau der Anstalt bereit gehaltenen
Frubstuck. Im Verlauf desselben wurde fur das
liebenswiirdige Entgegenkommen der Harzer Werke
durch ein kraftiges Hoch gedankt. Nach voll-
zogener Starkung und dem Abschiede von der
gastlichen Statte erfolgte der Besuch der Rube-
lander Kalkwerke von Buchholz & Martens,
Es wurden hier zupachst die vorhandenen 6
Dietzsch’schen Doppelofen zum Brennen des
Kalksteins, dann die dicht dabei liegenden ausge-
dehnten Briiche, die einen sehr gleichmassigen und
reinen Kalkstein liefern, besichtigt. Eine zur An-
lage gehorige Muhlenanlage, zur Darstellung von
Kalksteinmehl, erregte durch die mit ihr verbun-
dene Kraftubertragung das Interesse der Besucher.
Es wird namblich die zum Betriebe der Muhle
nothige Kraft von etwa 75 Pferd. mittels einer
etwa 1500 m langen Seiltransmission von einer
oberhalb der Anlage aufgestellten und durch die
Bode betriebenen Turbine dbertragen. Wahrend
der Besichtigung ubernahmen die Besitzer der An-
lage, die Herren Buchholz, Kattentidt &
Pohlmann, in bereitwilligster Weise die Fuhrung.

Um 1,80 Uhr eroffnete der Vorsitzende im
Hotel Hermannshohle die Sitzung. Nach Er-
ledigung geschaftlicher Mittheilungen berichtet 1m
Anschluss an die Besichtigung der Kalkwerke von
Buchholz & Martens Herr Dr. Precht
uber die

Einfuhrung des Dietzsch’schen Etagen-
ofens in der Cement- und Kalkindustrie.

Der nach dem Patente No. 23 919 erbaute
Dietzsch’sche Ofen ist bisher in 71 Cement-
fabriken mit 305 Ofen und in 40 Kalkbrennereien
mit 108 Ofen vertreten. Der Ofen besteht im
Wesentlichen aus einem unteren Gluh- oder Schmelz-
raume und aus einem oberen Theile, dem Vor-
warmer., Zwischen dem unteren und dem oberen
Theile befindet sich eine Etage, um den Ofen an
dieser Stelle mit Brennmaterial beschicken zu
konnen. Das durch abzichende Feuergase vorge-
warmte Material wird durch Handarbeit aus dem
Vorwarmer seitwarts in den Brennraum befordert.
Dieser Ofen gestattet einen ununterbrochenen Be-
trieb, wahrend die alteren Cementofen periodisch
beschickt und entleert werden. Die Vortheile des
Ofens bestehen in einer wesentlichen Ersparniss an
Brennmaterial und in der Verwendung geringwer-
thiger Steinkohle statt Koks. Zum Brennen von
100 k Cement sind etwa 12 k Steinkohle erforder-
lich und es ist bei dicsem geringen Brennmaterial-
aufwand unmoglich, Warme aus dem Ofen zu
anderen Zwecken, z. B. zam Trocknen der Roh-
materialien, zu verwenden. Die Leistungsfahigkeit
eines Ofens Dbetragt jahrlich etwa 50000 bis
60 000 Mectr. Cement. In neuester Zeit werden
diese Ofen mit dicht schliessender Thur an der
Abzugsoffnung versehen und durch einen Venti-
lator mit gepresster Luft betrieben, wodurch die
Leistungsfahigkeit bei gleichzeitig verminderten
Betriebskosten erhoht wird. Eine auf diese Mit-
theilung bezigliche Bemerkung von Dr. Erd-
menger, ob nicht derselbe Zweck durch Er-
hohung der Schlote ohne maschinellen Kohlenver-
brauch erreicht werden konnte, ist dahin zu be-
antworten, dass durch Erhohung des Zuges im
oberen Theile des Ofens die kalte Luft in erhohtem
Maasse durch die an der Etage befindlichen Ar-
beitsthiiren in den Ofen dringt, und der stirkere
Zug in dem unteren Schmelz- und Brennraum
kaum zur Wirkung kommt. Untersuchungen an
Kalkofen in Zuckerfabriken, bei welchen Ofen Koh-
lensaure gewonnen und putzbar wird, haben er-
geben, dass sehr viel Luft einstromt, sobald im
Vorwarmer die Depression erhoht wird, ohne aber
die Verbrennung im Brennraume irgend zu befor-
dern. Der bereits vor einigen Jahren verstorbene
Erfinder des Ofens war Theilhaber der Cement-
fabrik von C.H. Bocking & Dietzsch in Mal-
statt-Burbach. Um die Einfuohrung des Ofens in
den Cementfabriken hat sich sowohl bei Lebzeiten
des Erfinders, als auch nach dessen Tode +orwie-
gend Ferd. Meyer, Director der Cementfabrik in
Malstatt, verdient gemacht.

In der anschliessenden Discussion bemerkte
Herr Przibylla, dass der Dietzsch’sche Ofen
sich in den ostlichen Cementfabriken langsam ein-
gefuhrt hatte, da derselbe bei der Verarbeitung
von geschlammter Kreide sich nicht so vortheil-
haft bewihrt habe als bei gemahlenem Kalkstein.
Seitdem aber die geschlammte Kreide immer mehr
verlassen wurde, kame auch der Dietzsch’sche
Ofen mehr zur Anwendung.

Herr Dr. Erchenbrecher berichtet darauf
uber eine in Neu-Stassfurt gebrauchliche Me-
thode zur
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Bestimmung von Chlor in Brom.

Das von dem Brom-Verkaufssyndicat von
Stassfurt-Leopoldshall in den Handel gebrachte,
als technisch chlorfrei bezeichnete Brom darf
nach den Verkaufsbedingungen nicht uber 0,3 Proc.
Chlor, das Bromeisen nicht uber 0,4 Proc. Chlor
enthalten. Dieser Gehalt wird aber bei Weitem
nicht erreicht, sondern es handelt sich meist nur
um einige hundertstel Procent Chlor. Als ich
mich vor etwa 9 Jahren mit der Bestimmung des
Chlors zu beschaftigen hatte, schlug ich den bis
dahin ublichen Weg ein, das Brom In wasseriger
schweflige1 Saure oder in einer Losung von unter-
schwefligsaurem Natron abzuwagen, mit Salpeter-
saure zu versetzen und mit salpetersaurem Silber
auszufallen. Das Chlor wurde dann indirect, wie
bekannt, durch Erhitzen der Silbersalze im Chlor-
strom bestimmt. Diese Methode ist an sich genau,
erfordert aber bei kleinen Mengen Chlor ganz
ausserordentlich scharfe Wagungen, da man npur
kleine Mengen Substanz anwenden kann. Ausser-
dem ist das Arbeiten mit Chlor unangenehm und
die Methode zur Controlirung des Betriebes zu
zeitraubend.

Auf Veranlassung des Herrn Dr. Precht
versuchte ich nun eine Anreicherung des Chlors
zu erzielen, wog zunachst eine grossere Menge,
etwa D g chlorhaltiges Brom in einer zur Bindung
des Bromes ungenugenden Menge Kalilauge ab,
und trieb in einer Retorte das freie Brom
durch Erwarmen, zuletzt durch Kochen,
aus. Dabel blieb sammtliches Chlor in
der Losung gebunden zuruck, denn das
in einer Vorlage aufgefangene Brom er-
wies sich als ganz chlorfrei.

Der Versuch wurde mit gleichem
Resultate mit einer Losung von Soda,
Bromkalium und Bromnatrium wieder-
holt. Um das lastige Abwiegen des
Broms zu vermeiden, liess ich mir von
Alt, Eberhardt & Jager in Ilmenau

Tw eine etwa 2 cc fassende Pipette mit Glas-
hahn anfertigen, an welcher 2 Marken
Fig.218.  derart angebracht sind, dass man genau

6 g Brom abmessen kann.

Die Bestimmung ist demnach am besten in
folgender Weise auszufuhren:

Man lost im Liter 20,6 g chlorfreies Brom-
natrium oder 23,8 ¢ Bromkalium, bringt davon
25 cc in eine Erlenmeyer’sche TFlasche, setzt
6 g Brom zu, verdunstet durch Erwarmen auf
dem Sandbade das uberschussige Brom, zum Schluss
unter kraftigem Sieden, spult dann die Losung mit
‘Wasser vollstandig in eine Platinschale, dampft
auf dem Wasserbade ein und erhitzt bis zum
schwachen Gluhen. Fur die richtige Ausfuhrung
des letzteren gehort durch Controlanalysen erwor-
bene genauere Erfahrung. Nun lasst man im Ex-
siccator erkalten und wigt. Das Gewicht eigibt
dann in einer Tabelle, welche fur 6 g Brom mit
0,01 bis 1 Proc. Chlorgehalt berechnet ist, direct
den Chlorgehalt.

In der auf diese Mittheilungen folgenden De-
batte wird durch die Herren Director Kiisel und
Dr. Lange eine andere von Henn Director Ku-
bierschky in Aschersleben stammende Methode
als noch einfacher empfohlen.

Nach derselben werden 25 c¢ Brom mit 25 cc
Normalbromkaliumlosung etwa 5 Minuten geschut-
telt; nachdem lasst man absetzen, nimmt von der
oberen klaren Flussigkeit 10 cc in ein tarirtes,
gut verschliessbares Glaschen und wiegt. War
kein Chlor im Brom, so hat die Normalbiom-
kaliumlosung soviel Brom aufgenommen, dass das
spec. Gewicht der Losung 1,227 ist, war Chlor
m Brom, so wurde aus dem Bromkalium zum
Theil Chlorkalium und die Losung ist dann ent-
sprechend leichter. Auf elner fur diesen Zweck
ansgearbeiteten Tabelle liest man dem gefundenen
spec. Gewicht entsprechend die gesuchte Menge
Chlor ab.

Heir Dr. Erchenbrecher glaubt nach dem
in Neu-Stassfurt angestellten Vergleich zwischen
beiden Methoden der von 1hm mitgethelten in
Bezug auf Genauigkeit den Vorzug geben zu
missen. —

Auf Vorschlag des Herrn Dannien wird an
den Vorstand des neugegriundeten Bezirksvereins
an der Saar ein Begrussungstelegramm gesandt.
Schluss der Sitzung 2,30 Uhr.

Um 3 Uhr fand das Mittagessen im Hétel
Hermannshohle statt in Gegenwart der inzwischen
von Blankenburg gekommenen Damen. Dann
| folgte die Besichtigung der Hermann-hohle.
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